INSTRUCCIONES DE ARMADO

NUEHE

piezas | 135x135x155mm ) & & & Sie
—_—.-r o ————
ADVERTENCIA: Lista de accesorios
* Para garantizar la seguridad leer las instrucciones detenidamente antes de armar. Corazén MEve o Casquillo Casquillo
» Este producto es para personas mayores de 14 afios, los nifios deben armarlo acompaiiados deun | Nombre | 50 maquina | Pestornillador | - Tornillos deTipoT | dehongo | cuadrado negro Eje de acero | Eje de acero
aduo. codigo P2 P3 P4 P5 P6 P7 P8 P9
ATENCION: _l_
 Para obtener los mejores resultados, siga estas instrucciones. : —_
* Guarde la hoja de instrucciones para futura referencias. Imagen a/ @ & == @ [ ﬂ 15mm 353‘:”
* Armelo con pegamento. Saque las piezas con cuidado, son pequenas y fragiles.
Aseglirese de que las piezas estén fijas y firmes. Cantidad 1 1 6 1 1 13 1 3 1
IMPORTANTE: Conserve las instrucciones de armado en el interior para futuras referencias. ‘ ‘ Perlas Perlas Perlas Revicar (3 T de
CUIDADOS: Nombre | Eje de acero| Ejede acero|  Dedal de colores | de colores | de colores |placa giratoria| doble cara
No coloque este producto cerca de una fuente de fuego ni lo sumerja en agua para evitar danar las Codigo P10 P11 P12 P13 P14 P15 P16 P17
piezas. 16 24mm
No utilice limpiadores quimicos como alcohol, amoniaco o limpiacristales para limpiar este producto. 10mm mm |—|
Utilice un pafio suave y limpio para limpiar este producto, pula el lado de la rebabas ligeramente con Imagen 50mm 70mm |—| |_| %
un papel de lija. 4T l i @ O
Superficie Superficie é .
con dibujo D sin dibujo Paso 1 FEED 2 Cantidad 1 1 1 5 1 1 1 1

Las partes
Cﬁ coloreadas
deben encerarse

*ADVERTENCIA: se pueden unir las piezas con pegamento durante la instalacion.

P\ Las piezas estan apretadas

» Asegure una conexion
@ y pueden ser asistidas por martillos

Presta mas . .
@ Instalar 2 grupos suave entre engranajes (!) atencion al montarse @ Coimlerer e visie

y Presta atencion
a la direccion de la flecha
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Presta atencion
a la direccion de la flecha

Deben instalarfno se puede desmontar
ni reparar cuagido se monta la cabeza de
hongo de corazén de maquina =
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La direccion del
Las partes . ' agujero debe ser consistente,
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Utilice herramientas auxiliares para prensar
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11 La posicién del nodo de perlas
de colores es hacia abajo,
y puede elegir cualquier color
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I Las perlas de colores no pueden estar completamente apretadas debido a la influencia del material

Apretado

S

4. Elimine
residual derramado

Atencion: Golpee el eje de acero con
herramientas auxiliares de acuerdo con
laimagen, no golpee las perlas de colores

1. Quite 2. Utilice la cinta de doble 3. Ponga las
aproximadamente cara en la cabeza de eje de perlas de colores
3 cm de cinta de doble cara acero (prensa un poco més fuerte)
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Golpee en la direccion
opuesta en el escritorio
para insertar facilmente
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perlas de colores es hacia abajo,
y puede elegir cualquier color

- > ° - -
' Utilice herramientas auxiliares para prensar La direccion de las perlas
0 > de colores es opuesta al agujero redondo
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Utilice herramienta T1 para
insertar

en el eje de acero,

es suficiente insertar 1-2 mm
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Utilice herramienta de agujero de T2 ]_ ,

y empuje el componente a la posicidn correcta
Utilice herramienta de

agujero de T2 2, y empuje el
componente a la posicién correcta

A través del orificio
de observacion,
confirme que el eje
de acero se haya
tapado hasta el finaly
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Através del orificio de
observacion, confirme

que el eje de acero se haya
tapado hasta el final

Asegure una conexion
suave entre engranajes

Revisar la posicién Notas: !

La instalacion invertida
inversa es mas conveniente
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Notas de desmonte

(utilizar para desmontar):
Si la instalacion es correcta,
pase directamente al paso 7

Atencion:

Introduce el corazon de la maquina, solo se podra
realizar si la instalacion de los componentes es correcta
(No se puede desmontar si la instalacién es incorrecta)
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Utilice T1 revisar la posicién

e

Utilice T1 revisar la posicién otra vez

®

posicion y orientacion del
orificio de montaje de la pieza

Presta atencién a la

®

(!) Presta atencion a la posicion y orientacién del orificio de montaje de la pieza
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% Asegure una conexion suave entre engranajes &

3. El eje de acero esté fijo y el componente de colores se

2. Inserte el eje de acero largo en el agujero de plastico
segUln laimagen (también se pueden insertar tapas de

boligrafos)

1. Desmonte los componentes de colores
(Es mds facil de desmontar agitando)

gira en el sentido de las agujas del reloj (solo alrededor de 30 rotaciones cada vez)
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Presta atencién a la

posicion y orientacion de lalpieza
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